certificazione

DIRETTIVA MACCHINE:
LA NUOVA NORMA UNI EN 280
RELATIVA ALLE PIATTAFORME
DI LAVORO MOBILI ELEVABILI

E DA POCO DISPONIBILE ANCHE IN ITALIA LA NUOVA NORMA TECNICA UNI

EN 280, RELATIVA ALLE PIATTAFORME MOBILI ELEVABILI (PLE). QUESTE
ATTREZZATURE RIENTRANO NELL'ELENCO DI MACCHINE PARTICOLARMENTE
PERICOLOSE RACCOLTE NELL'ALLEGATO IV DELLA DIRETTIVA MACCHINE
2006/42/CE, PER LE QUALIE NECESSARIO ADOTTARE UNA DELLE PROCEDURE
DI CERTIFICAZIONE PREVISTE IN QUESTO CASO DALLA STESSA DIRETTIVA.
LA CONOSCENZA DINORME DI TIPO C, COME LA UNIEN 280, IN QUESTO CASO
E FONDAMENTALE IN QUANTO FORNISCE I CRITERI DI PROGETTAZIONE IN
SICUREZZA DELL'ATTREZZATURA E, QUALORA SEGUITA INTEGRALMENTE,
PERMETTE AL FABBRICANTE DINON RICORRERE NECESSARIAMENTE AD UN
ORGANISMO NOTIFICATO PER L'IMMISSIONE SUL MERCATO DELLA MACCHINA

Prima di immettere sul mercato una
macchina il Fabbricante, in accordo
alle richieste della Direttiva Macchine
2006/42/CE, tra le altre cose deve ga-
rantire che sia effettuata una valuta-
zione dei rischi in grado di dimostrare

come la macchina soddisfi tuttii perti-
nenti requisiti di sicurezza della Diret-
tiva e, quindi, adottare una delle pro-
cedure di valutazione della conformita
riportate all'art. 9 del D. Lgs. 17/2010,
recepimento italiano della Direttiva
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Macchine. Nello specifico - per le mac-
chine contemplate dall'Allegato IV - il
Fabbricante, qualora realizzi la mac-
china in maniera totalmente conforme
alla corrispondente norma di tipo C,
puo adottare tre possibili strade:

- procedura di valutazione della con-
formita (rispetto alla norma di tipo C)
con controllo interno della fabbrica-
zione di cui all'Allegato VIII;

- procedura di esame per la certifi-
cazione CE presso un Organismo
Notificato, con successivo control-
lo interno della fabbricazione di cui
all'Allegato VIII, comma 3;

- procedura di Garanzia Qualita totale,
di cui all'Allegato X, sempre grazie
all'intervento di un Organismo Noti-
ficato.

Qualora il Fabbricante di una macchina
in Allegato IV scelga di adottare, solo in
parte, le indicazioni tecniche della cor-
rispondente norma tecnica di tipo C o
qualora non esista una norma tecnica
di tipo C per la macchina in questione,



non é possibile seguire la prima di que-
ste tre possibilita e rimangono pratica-
bili solo le ultime due. La norma UNIEN
280:2013 ¢, esattamente, una norma di
tipo C e stabilisce i criteri di stabilita, di
costruzione, di sicurezza e definisce gli
esami e le prove inerenti le piattafor-
me di lavoro mobili elevabili (PLE) che
sono macchine rientranti in Allegato
IV, in quanto apparecchi per il solleva-
mento di persone con caduta verticale
superiore a tre metri.

Quindi é fondamentale che un Fabbri-
cante di PLE conosca e applichi, in fase
progettuale e di verifica, le disposizio-
ni della norma. In questo modo, da una
parte ha la presunzione di conformita
alle richieste dei requisiti essenziali
di sicurezza della Direttiva Macchine
(e questo comporta una wvalutazio-

di lavoro solo attraverso posizioni di
accesso a livello del suolo o nel tela-
1o e che sia costituita almeno da una
piattaforma di lavoro con comandi, da
una struttura estensibile e da un tela-
io. Gia dalla definizione si capisce che
le PLE non sono da intendersi al pari di
gru o di ascensori in quanto non pos-
sono essere utilizzate per l'accesso in
quota. La piattaforma viene considerata
esclusivamente un "posto di lavoro” e,
come tale, € necessario restare confina-
tiin esso quando ¢ in quota. Le persone,
come indicato nella definizione, possono
accedere o uscire dalla piattaforma solo
attraverso posizioni di accesso a livello
del suolo o del telaio. Questo ¢ un requi-
sito disicurezza stringente delle PLE e lo
stesso Fabbricante e tenuto ad indicare,
all'interno delle istruzioni, questo come

LA NORMA UNI EN 280:2013

EUNA NORMA DITIPOC

CHE STABILISCE I CRITERI
DISTABILITA, DI COSTRUZIONE,
DISICUREZZA E DEFINISCE
GLIESAMIE LE PROVE INERENTI
LE PIATTAFORME DI LAVORO

MOBILI ELEVABILI

ne dei rischi decisamente pit snella
in quanto si tratta esclusivamente di
dare conferma alle indicazioni tec-
niche della norma) e dall'altra ha a
disposizione il primo dei tre percor-
si di certificazione sopra esposti che
non richiede necessariamente I'in-
tervento di un Organismo Esterno di
certificazione che, comunque, com-
porta una spesa per il Fabbricante.

Contenuti della norma

Vediamo cosa si intende esattamente
per piattaforma di lavoro mobile ele-
vabile (MEWP dall'inglese): macchina
mobile prevista per spostare persone
alle posizioni di lavoro, nelle quali svol-
gono mansioni dalla piattaforma di la-
voro con l'intendimento che le persone
accedano ed escano dalla piattaforma

I'unico utilizzo previsto della macchina

specificando chiaramente come sia vie-

tato salire o scendere dalla piattaforma
dilavoro quando elevata.

Lanorma classifica le PLE in due grandi

gruppi, rispetto ai quali fornisce indi-

cazioni di progettazione differenti:

- Gruppo A: piattaforme di lavoro mo-
bili elevabili nelle quali la proiezione
verticale del centro dell'area della
piattaforma, in tutte le configurazio-
ni della piattaforma, alla massima
inclinazione del telaio specificata dal
Fabbricante ¢ sempre all'interno del-
le linee di ribaltamento;

- Gruppo B: tutte le altre piattaforme di
lavoro mobili elevabili,

Un'ulteriore classificazione viene ef-
fettuata rispetto alla traslazione:

e sanificazione

- Tipo l:la traslazione ¢ consentita solo
quando la piattaforma di lavoro mo-
bile elevabile & nella configurazione
di trasporto;

- Tipo 2:1a traslazione con la piattafor-
ma dilavoro sollevata e controllata da
un punto di comando sul telaio;

- Tipo 3: la traslazione con la piattafor-
ma dilavoro sollevata ¢ controllata da
un punto di comando sulla piattafor-
ma di lavoro.

Come detto, la norma é essenziale per
1 Fabbricanti di PLE in quanto defini-
sce i pericoli derivanti dall'utilizzo delle
piattaforme di lavoro mobili elevabili
e descrive i metodi che il Fabbrican-
te puo adottare per l'eliminazione o
la riduzione di tali pericoli. Di fatto, la
norma é da considerarsi lo strumento
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principale per effettuare la valutazio-
ne dei rischi richiesta dalla Direttiva
Macchine 2006/42/CE e necessaria a
dimostrare come la macchina soddisfi
tutti i pertinenti requisiti di sicurezza
in Allegato I della stessa Direttiva. La
norma si applica ai calcoli di progetta-

minimo o la pressione di scoppio, a
seconda dei casi); deve accertarsi
della qualita delle saldature (in par-
ticolare dei componenti portanti);
deve verificare che la costruzione e
l'installazione dei dispositivi di sicu-
rezza siano in conformita alle richie-

LA SICUREZZA DELLE PLE, COME DI TUTTE LE
MACCHINE, VIENE GARANTITA SOLO SE SONO
SOTTOPOSTE A MANUTENZIONE ORDINARIA
DA PARTE DELL'UTILIZZATORE:

LA NORMA CHIARISCE CHE I REQUISITI

DI SICUREZZA DEFINITI SONO VERIFICATI
SOLO SE LA PLE VIENE SOTTOPOSTA

A CONTROLLIDIMANUTENZIONE PERIODICI

zione strutturale e ai criteri di stabilita,
costruzione, esami e prove per la sicu-
rezza prima che le piattaforme di lavoro
mobili elevabili siano messe in servizio
per la prima volta. A tal riguardo infatti,
il Fabbricante - prima di immettere sul
mercato una PLE - deve effettuare una
serie di esami e di prove che permet-
tano di dimostrare coma l'attrezzatura
sia effettivamente conforme alla nor-
ma e dunque rispetti i requisiti della
Direttiva Macchine. Tali esami e prove
consistono in:

- Controllo del progetto: il Fabbricante
deve verificare che la PLE sia proget-
tata in conformita alla norma UNI EN
280:2013. Oltre alla verifica dei requi-
siti e delle misure di sicurezza propo-
ste dallanorma, vi deve essere anche
un controllo di specifici documenti
tra cui disegni quotati, informazioni
sui materiali utilizzati, schemi elet-
trici, pneumatici e idraulici, manuale
di istruzioni, calcoli di progetto;
Controllo della fabbricazione: il Fab-
bricante deve effettuare il controllo
interno della “fabbricazione" con cui
verifica che il prodotto realizzato sia
conforme ai documenti di progetto;
deve verificare che siano disponibi-
li i certificati di prova per ogni fune,
catena o tubo flessibile (i certificati
devono indicare il carico di rottura
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ste della norma;

- Prove: il Fabbricante, in accordo alla
norma, deve effettuare una serie di
prove quali le prove di stabilita, pro-
ve di solidita, prove che attestino che
tutte le funzioni operano in modo
corretto e sicuro, prove finalizzate a
verificare che le marcature previste
siano applicate, ecc. Tutte le prove
devono essere effettuate nelle posi-
zioni pit sfavorevoli per la PLE,

La sicurezza delle PLE, come di tutte le
macchine, viene garantita solo se sono
sottoposte a manutenzione ordinaria
da parte dell'utilizzatore.

La norma chiarisce quindi che i requi-
siti di sicurezza definiti sono verificati,
nel tempo, solo se la PLE viene sotto-
posta a controlli di manutenzione pe-
riodici secondo quanto indicato nelle
istruzioni fornite dal Fabbricante. Que-
sto, del resto, rientra anche negli obbli-
ghi del Datore di Lavoro (art. 71, comma
4 del D. Lgs. 81/2008 e s.m.i.) che, tra-
mite interventi di manutenzione perio-
dici e documentati, deve essere in gra-
do di dimostrare come la funzionalita
della macchina e il livello di sicurezza
offerto nei confronti degli operatori si-
ano rimasti, nel tempo, inalterati.

La stessa norma UNIEN 280: 2013 pre-
suppone che si controlliil corretto fun-
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zionamento della PLE prima della sua
messa in funzione e che, in ogni caso,
non siano messe in funzione a meno
che tutti i dispositivi di comando e di
sicurezza siano disponibili e funzio-
nanti. Nel caso di PLE utilizzate rara-
mente, i controlli devono essere effet-
tuati prima della messa in funzione.
Analogamente, la norma presuppone
che I'utilizzo della PLE sia effettuato da
operatori che abbiano ricevuto idonea
formazione, informazione e addestra-
mento non solo all'utilizzo della mac-
china ma anche relativamente ai rischi
residui comunque presenti.

Siricorda che anche questo ¢ uno degli
obblighi del Datore di Lavoro cosi come
@ un obbligo quello di garantire cheila-
voratoriincaricati dell'uso della PLE di-
spongano di idonea abilitazione all'uso
in accordo all'Art. 73, comma 5 del D.
Lgs. 81/2008 e s.m.i.

Conclusioni

Come si e visto, dunque, la norma UNI
EN 280: 2013 e una norma armonizzata
alla Direttiva Macchine 2006/42/CE di
tipo C e, come tale, garantisce presun-
zione di conformita a tutti i requisiti di
sicurezza in Allegato I della Direttiva
che siano applicabili alle piattaforme di
lavoro mobili elevabili.

[IFabbricante che adotta questa norma,
in fase di progettazione e di verifica, ha
la possibilita di seguire la procedura
di certificazione piti semplice che non
prevede la presenza dell'Organismo
Notificato ma solo il controllo interno
della fabbricazione da parte dello stes-
so Fabbricante. Inoltre, I'utilizzo della
norma semplifica parecchio la valuta-
zione dei rischi che rientra nel Fasci-
colo Tecnico della macchina: infatti, in
questo caso il Fabbricante non é tenuto
a dare una giustificazione delle proprie
scelte progettuali e a dimostrare che
sono cosi soddisfattiirequisiti della Di-
rettiva Macchine:'adottare le soluzioni
proposte dalla norma, essendo di tipo
C, garantisce gia di per sé presunzione
di conformita alle richieste dei diversi
requisiti di sicurezza.



