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lazione rel lerritoro dell'Us. Ognl aftrez-
zatura in pressione deve essere progel-
tata, cosiruita, controllala, equipaggiata
& installata in sicurezza. Quasio pud av-
venire, come per la Direttiva Macching,
solo imegrando | principl di sicurezz

gid nella fase di progettazione dell'at-
frezzalura slessa

La valulazione dei rischi, che sta alla ba-
se di una progettaziona In sicurezza
prevede cha il progettista e il fabbrican-
ter valutino tuthi | pericoli e | rischi relativia
un prodotto, per ognl sua modalita di uti-
lizzo (pravista o ragloneyoimente preve-
dibie) e pear ttto i ciclo di wvita del pro-
dotto stesso, e procedanc a una riduzio-
ne del rischio complessiva che si attua
secondo il seguante schema

- gliminazions del nschl (Der esampio.
con una riprogetiezione completa o par-
ziale del prodetic),

- nduzionea del nischi (per esemplo,
per mezzo di nipari o di dispositivi di
sicurezzal;

- informazione degll utilizzatorl in mento
al risch residu (ovvero gue riscni ohe
"o [_}DS&OF-D essarg alirmnall senza chie
I prodotto perda la capacita di svolgere
il compito par il quale & stato progetialo
& costto)

La PED =i applica a tutte le attrezzatura
& al sistemnl a pressione, cioé quegl In-
siemi che sono costitultl da recipienti in
pressione, dalle tubazioni di collega-
menia, dalle valvele e dagh altn element
di linea in medo da costituire un WUlto in-
tegrato @ funzionante. La PED =i applica
5@ la pressiong massirma ammissibile
FS (misurata in bar, & 13 pressioné mas
relativa — specificata dal fabtbr

sima
cante per la quale I'atirezzatura g pro-
gettala), & maggore di 0.5 bar 1| legisla-

tore ha ritenuto, infath, che le attrezzalu-

e & | sistermni solfopost a una pressione
inferncre o uguale a 0.5 bar non compor-
tano nschi significativi conness: alla

pressione fali da richiedere l'applicaznio-

e dalla

PED, Sono esclus) dall’applicaziona del-

ne delle misure specifiche prey

la PED le attrerzature e | sistemi a pras-
sione elencati all'art. 1, punto 3, della di-
rethiva stessa, Inoltre & interessante nola-
ra che e presente anche l'esclusione per
le ahtrezzaturae apparteneant al Mmassimo
alla categoria |, a norma dell’'ar. 9 dellg
PED, e contemplate dalla direttiva
B9/392/CEE del Consigho, del 14 giugno
1989, concements il ravwicinamento del-
la legistazioni degli Statl membn relative
alle macching, overd la pima redazio-
ne della Direttiva Macchine

In merito alla classificazione delle attrez-
zalure e dai sistemnl di pressione, la PED
riporta 4 categorie (1, 11, 1l e IV} di rischio
crescente, Definende la tipologia dell'e-
lemarta in esame (reciplente, lubazions
o accessoro di sicurezza) e |l tipo di lul-
do contenuto (Gruppo 1, pencolos) s&-
condo |la Direttiva 67/548/CEE, per
esempio, comburenti infiammabill,
esplosii 10ssicl, o GII;D;}:".' 2, mon per-
colos:, per esempio, vapore acquec) B
possibile selezionare || diagramma che
permetie la classificaziong fra guell ri-
portaty nellallegaio | alla PED; in realta,
gl aceesson di sicurezza detiniti dell’art.,
I, punto 2 1.3 & oggetto dellart. 3, pun-
o 1.4 song classificatl sempre nella ca-
tegoria |V, Eccezionalmenta, tuttavia, gli
accesson di sicurezza fabbneat per-at-
rezzature specifiche possono B55ere
classificatl nella stessa categona dell'at-
trezzatura da proteggere. || passo suc-
cessivo per la classificaziona € determi-
nare la posizione nel diagramma nel ca-
50 in esame, scegliendo in ascissa il va-
ore comspandente al volume in litn del
recipienta (o-al diametro nominale inomil-
imetrl della lubazions) e in ordinata il
valore della pressione massirma amimis-
sibile; Varea nella guale il punte (dartifi-
cato cade & contrassegnata con la cate-
garia corrispondente per |a PED. E
cessario notare in quest diagrammi la
presenza di aree conirassegnate con la
dicitura "articolo 3, comma 37 5 tratta,
nalie specitico, di attrezzalure o Sistemi

apressione a basso rischio che devono:
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gssere progetali e fabbricati secondo
una corrella prassi costruttiva in uso in
uno degli Stati Membri che assicuri la si-
curazza di utilizzazions;
— gssere corredati di sufficienti istruzioni
per lusa;
— recdare marcature che consentano o
ndividuare il fabbricante o il suo manda-
laric stabilito nell’Us, ma non davono re-
care la marcatura CE.

La Direttiva Macchine

e i rischi dovuti a elementi
in pressione

Prima di analizzare la procedura com-
pleta di valutazione della conformita, oc-
corre nagtare che per il legisiatere |a
conformita alla Direttiva Macchine & suf-
ficlente a garantire la sicurezza di un'at-
trezzatura o di un sistema a pressiona
se & classificabile al massimo nelia cate-
gorla | secondo la PED

Cuesto significa che un'attrezzatura o un
sistema a pressione facente parte di una
macchina non deve essere marcate CE
al sens della PED anche se a fronte di
una classificazions tale parte della mac-
china risutta di categoria |, La Direttiva
Macchine prevede, infatti, una valutazio-
nie di sicurezza considarata sufficiente,
Mealla specifico si ogsarva che:
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- la progettazione di una macchina deve
essere effettuata tenendo in considera-
zione tutli gli aspetti inerenti la sicurezza
(uindi, anche quell legat alla gestione
di elermenti in pressione);

— la valulazione dei rischi della macchi-
na deve Individuare e gestire (con le
stesse modalita indicate in precedenza
per ia PED) tutti i rischi che possono es-
sere causati dalla macchina (senza tra-
scurare quelli dovuti alla presenza di
elementi In pressione) in tutte fe modalita
di funzionamento (previste o ragicnevol-
mente prevedibli) e in tutte le fasi del ci-
clo di vita;

—ge | nechi dovuti alla pressioneg non so-
no prependeranti augli altri {come nel
caso di un recipiente o sistema a pres-
sione in categoria 1), 1 RES della PED in
marite alla costruzions, alla gestions e
alle istruzioni pet 'use sone praficamen-
le rispettati con I'nsservanza dei RES
dalla Direttiva Macching: per esemplo, al
punto 1,3.2,

Rischio di rettura durante || funziona-
merlo s sancisce che "gif elermenti della
macching, nonché | loro organi df colie-
gamento devono resistere agli sforzi cul
gevano assere solfaposti durante 'utiiz-
Zazione prevista dal fabbricante, | mate-
riall utiizzall devono presentare caratier-

stiche oi resistenza sufficienti ed ade-
guate allambiente di uliizzazione previ-
slo dal fabbricante, in particalare per
quarnto concerne | lenomeni di fatica, di
invecchiamento, ol corrosions e df abra-
sione. I fabbricante indichera nelle isfru-
o per f'usa @ fipi e e frequenze delia
Ispezion & manutenzion necessarie per
motivi df sicurezza.

Egit indichera eventualmente | pezzi
soggeth ad wsura, nenche | orifen of so-
shituzions" s aggiungs, inoltre, che "ia
tubazionl rigide o elastiche contensnti
fluidi, in particolare ad alta pressione,
dovranno poter sepportare e sollecita-
Zioni imterne ed estarne previste e saran-
no solidamente fissate efo profette da
qualsiasi ipo di dannegglamento ester-
no; Opporfung Drecauzion Sarannog pre-
ga affinché, in caso oi rofturg, esse non
prasenting rischi (movimenti brusch,
getll ad alta pressione, ecc.).”

Fer questi maotivi, un fabbricants di maa-
ching che incorpora un'attrezzalura o un
sistema a pressions al massimo di cate-
goria | secondo la PED non deve pran-
dera in considarazione | RES della PED
stessa, ma deve procedere direttaments
con [iter CE secondo la Diretliva Mac-
ching In modo da poter, cosl, marcare
CE la sua macchina.
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Fig. 1 - Tubazion! contenenti liquici non pericolosi in pressione (tabella 9 allegato W)
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Fig. 2 - Reciplenti contanenti liquidi non pericolosi In pressione (tabella 4 allegato 1)

La valutazione

della conformita secondo
la PED

Mel caso in cul |attrezzatura o || sistama a
pressione nsulting di categoria ll, o [V, &
necessario valutarne la conformila secan-
do quanto indicato nella PED: nelle speci-
fico, in funzione della categeria, il fabbri-
cante pud scagliere fra le combinazioni
indicate nel seguito (per compleiezza si
ricorda che nal caso In cul la categoria
tosse la | s dovrebbe scegliere || Modulo
& - Controlio di fabbricazione interno):

- Categoria |I: possibilita di scelia fra i

Moduli A1 - Controllo di fabbricazione
internc & sorveglianza delle prove finali,
D1 - Sisterna di garanzia della qualita
della produzione, E1 - Sisterna di garan-
Zia della qualita del prodotto.

- Categoria |l possibiita di scelta fra |
Moduli B1+D {esame CE del progetto &
garanzia della gualita della produzionia),
B1+F (esame CE del progefto e verifica
sul prodotio), B+E (esame CE di fipo e
garanzia della qualitd de! prodotta),
B+C1 {esame CE di tipo & controllo. di
conformitd al tipe), H (garanzia della
quaiita totale).

- Categoria V! possibilita di scelta tra |
Modull B+D (esame CE di tipo & garan-
zia della qualita della produzions), B+F
{esame CE di tipo e verifica sul prodot-
te), G (verifica CE di tipo sul singolo
prodotta), H1 {(esame CE del progetta,
garanzia della qualita totale e sorve-
gllanza sulle prove finali)

Ovviamenig, il fabbricante & libero di
applicare a ogni categoria anche un
Module di categoria superiore. Pol &
necessario effeltuare l'analisi dei rischi
connessl con il suo utilizzo e, quindi,
eseguire la fase di progettazione tenen-
do In considerazione | risultati dell’anali-
5i dei rischi e facendo in modo d|
conformarsi ai BES indicati nell'allagato
|. Successivarmente alla scelta del me-
dulo, o la combinazione di modull, di
valutazione della conformita fra guelli
ammessi per la categoria di rischio che
si sla considerando, & possibile proce-
dere con la fase di fabbricaziong, che
deve essere eseguita in confarmita al
progetto, predisponendo un Fascicolo
Tecnico comprensiva del materiale rela-
tivo alla fase di Progettaziona, alla fase
di Costruzione, alle Ispezioni e Prova, al
Dispositivi di Sicurezza e ai Materiall. ||
Fascicolo Tecnico della Costruzione,
come per la Direttiva Macchine, attesta
la conformita del prodotio.a tutte le di-
rettive pertinenti

In conclusione, si deve redigere la di-
chiarazione di conformita e apporre la
marcatura CE seguita dal numero dan-
tificative dell'Organismo Notificate che
ha partacipato alla fase o contrallo del
la preduzione,

Un'ulteriore fase & necessaria se siéin
presenza di insiemi, in guanto sard ne-
cessario effettuare una valutazione gio-
bale della conformita, applicande | mo-
duli previsti per |a categoria pid alla fra
quelle delle attrezzalure che costitul-
scone insieme (gon l'esclusione dei di-
spositivi di sicurezza, allimenti sarem-
ma sempre in presenza di insiemi di
categoria V). B
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